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1. PRZEZNACZENIE

Zurawie ZKU shizg do obshugi urzadzen w zlewniach, przepompowniach i
oczyszczalniach Sciekéw. Stosowanie zurawia ma na celu wyeliminowanie
recznego podnoszenia cigzkich zespoldw w czasie ich montazu, obshigi lub
wymiany. Zuraw kolumnowy stuzy do pionowego podnoszenia lub opuszczania
oraz poziomego przemieszczania (obrét kolumny zurawia wokél osi pionowej)
tadunkow, ktérych ciezar nie przekracza 150-800 dN (150-800 kG).

Temperatura otoczenia, podczas pracy zurawia, moze wynosié od - 20° do +
40°C. Wilgotno$¢ wzgledna wystepujaca w miejscu pracy moze wynosié¢ do 95%.
Zurawie nie sg przeznaczone do pracy w $rodowisku agresywnym lub
wybuchowym. Zuraw nie moze by¢ trwale obcigzony ladunkiem i jest
przeznaczony do pracy w warunkach malej intensywnosci, odpowiadajacej grupie
natezenia pracy Al.

2. DANE OGOLNE

1. Nazwa i adres uzytkownika:

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

.................................................................................................................

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Wytwoérca: Zaklad Urzadzen Natleniajacych "BIOX" w Gizycku
Rodzaj zurawia : zuraw kolumnowy ZKU .................

Rok budowy : .....cccevvvrinnn

NUMEr ZUIaWIA © cvoveeiveie e

Numery 1 typ POASIAW: ...cccociviririiiiecerecee ettt

Grupa natgzenia pracy: Al

A T A

Forma dozoru technicznego - dozdr uproszczony.

Uwaga: zuraw nie podlega zgloszeniu i odbiorowi technicznemu przez
Inspektorat Dozoru Technicznego.




3. OPIS BUDOWY

3.1 Budowa Zurawia

Podstawa: 1. podstawa
tozysko dolne
tozysko géme
zuraw
wieszak z krazkiem linowym
drazek obrotu
podstawa wciagarki
wciggarka

9.  krazek linowy posredni
Zawiesie  10. hak lub szekla

11. zaciski kablgkowe

12. lina

Zuraw:

el A A

Podstawa (1)(rys.1) moze by¢ wykonana w sposéb umozliwiajacy mocowanie do
poziomego podioza (typ H i HC) lub pionowej $ciany (typ V i VC) (rys. 7).
Podstawa jest przytwierdzana do podloza za pomoca czterech $rub M16 w klasie
wytrzymatosci 5.6 lub 5.8 mocowanych w sposéb zapewniajacy przeniesienie ich
pelnej wytrzymatosci. Zastosowanie jednakowych $rub do mocowania podstaw
wszystkich zurawi typu ZKU, ZKM i ZS umozliwia pozniejsza tatwa ich
wymiang, np. w razie koniecznosci uzycia zurawia innego typu lub o wiekszym
udzwigu na tym samym stanowisku pracy

Zuraw sklada sie z kolumny, na ktérej znajduje sie fozysko gorne (3) i wysiegnika,
na ktérym znajduje si¢ krazek linowy posredni (9) i przesuwny wieszak z krazkiem
linowym (5). Do obracania zurawia stuzy drazek (6) zamocowany przegubowo do
kolumny. Na podstawie wciggarki (7), za pomoca trzech srub M10x25 w klasie
wytrzymatosci 5.8 zamocowana jest wciggarka linowa (8) z ling ze stali
nierdzewnej (12) zakonczong hakiem lub szekla.

3.2 Wykonanie materialowe

Wykonanie ze stali ocynkowanej:
- elementy konstrukcyjne zurawia - ocynkowane ogniowo
- elementy Srubowe i weiggarka - ocynkowane galwanicznie
- elementy zawiesia: lina, zaciski kablakowe, hak lub szekla - stal nierdzewna

W przypadku eksploatacji zurawi w warunkach mogacych powodowaé
przyspieszong korozje elementéw ocynkowanych galwanicznie (duza wilgotno$¢,
opady atmosferyczne, agresywna atmosfera,...) zaleca si¢ stosowanie wciagarek w
wykonaniu ze stali nierdzewnej.



Wykonanie ze stali nierdzewnej:
- wszystkie elementy ze stali nierdzewnej w gatunku 0H18N9
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3.3 Schemat kinematvezny

Rys. 2




4. DANE TECHNICZNE

4.1 Dane techniczne

Typ zurawia ZKU
Jedn | 150 | 250 | 350 |450*| 500 | 600 | 700 800
Rodzaj wciggarki WL
— 550 800 1200
Udzwig maksymalny od-do | kG | 1251125 125|150 (200 200 225 275
1&:>O 250 SéO 4&0 560 660 760 8(30
Wysie.g maksymalny m 1,2 (maksymalnie 1,8)
Wysokos¢ max podnoszenia m 2,0 (maksymalnie 2,35)
Kat obrotu st. 360°
Wysokos¢ catkowita zurawia m 2,4 (maksymalnie 2,7)
.W.ymiary gabarytowe m 24x13x0,3 (maks. 2,7 x1,9x0,3)
Srednica liny mm | 4 5 6 7
Diugosc liny (standard) m 10
Maksymalna diugosé liny m 20|15 120120 |15 | 15 15| 10
Gtebokosc opuszez. (lina10m)|{ m 5 m ponizej poziomu posadowienia
Zakonczenie liny - - hak fub szekla
Masa zurawia bez podstawy kg | 40 | 41 | 45 | 45 | 47 | 50 | 52 | 57
wykonanie: - - - - - - - -
standard - specjaine (maks.) 48 | 40 | 63 | 53 | 55 | 58 | 61 | 67
Rodzaj podstawy -— H lub V HC lub VC
Masa podstawy typu H (HC) | kg 13 16
Masa podstawy typu V (VC) kg 10 12
Obcigz. min dla zadzial. ham. | kG 10 15 25

Sruby mocujace podstawy

4 Sruby M16 w klasie wytrzymaiosci min. 5.6

(*) tylko w wersji OC (ocynkowanej)




4.2 Tabela udzwigéw

W zaleznosci od polozenia wieszaka na wysiegniku (rq), zmienia si¢ maksymalny
dopuszczalny udzwig (Q).

Nr

potozenia | = 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Wysieg (ro) [mm| 450 | 600 | 750 | 900 | 1050 | 1200 [1350*|1500*|1650*|1800*

Wysokosé

podn mm [1565(1650{1735/1825| 1910 | 2000 | 2085 | 2175 | 2260 | 2350

150 | kG | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 135 | 125

250 | kG {250 1250 250|225 | 200 | 175 | 160 | 150 | 135 | 125

lc': 360 | kG | 350 BdO 2501225 200 { 175 | 160 | 150 | 135 | 125
‘i 450** kG | 450 | 375 | 325|275} 250 | 225 | 200 | 180 | 165 | 150
; 500 | kG | 500 | 500 | 425 | 375 | 325 | 300 | 275 | 250 | 225 | 200
Q) 600”_ kG | 600 | 500 | 425 | 375 | 325 | 300 | 275 | 250 | 225 | 200 |

700 | kG | 700 | 575 | 500 | 425 | 375 | 330 | 300 | 275 | 250 | 225

800 | kG | 800 { 675 | 575 | 500 | 450 | 400 | 360 | 325 | 300 | 275

(*) wydtuzony wysieg lub wysoko$¢ podnoszenia - wykonanie na zamowienie

(**) tylko w wersji OC (ocynkowanej)

Oznaczenia poszczegdlnych pozycji wieszaka sg liczone od najmniejszego wysiegu
w kierunku wzrastajagcego wysiggu, a ich cyfrowe oznaczenia s3 wybite na
wysiegniku przy otworach na srube ustalajgca polozenie wieszaka.

Przy doborze zurawia o odpowiednim udzwigu, nalezy uwzglednié¢ dodatkowe
obcigZenia jakie moga pojawi¢ sie podczas pracy, takie jak np. obciazenia
pochodzace od sif tarcia o prowadnice pompy lub mieszadla.

Ze wzgledu na znaczne ugigcie zurawia obcigzonego ladunkiem zblizonym do
maksymalnego, zaleca si¢ dobor i eksploatacje zurawia z obciazeniem nie
przekraczajacym 75% wartosci maksymalnego dopuszczalnego udzwigu.

Uwaga: zuraw kolumnowy stuzy wylacznie do pionowego podnoszenia lub
opuszczania oraz poziomego przemieszczania (obrét kolumny zurawia wokot osi
pionowej) tadunkow w warunkach malej intensywnosci pracy. Dhgotrwate




obciazenie tadunkiem powodujacym widoczne ugiecie konstrukcji zurawia, moze
spowodowac jego trwate odksztalcenie.
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5. WCIAGARKA

5.1 Przeznaczenie

Wciggarki stosowane w zurawiach ZKU s wciagarkami bebnowymi z
jednostopniowa przektadnia zgbata o uzebieniu prostym i hamulcem naciskowym.
Weiggarki sg przeznaczone do realizacji funkcji pionowego przemieszczania
tadunkéw we wspélpracy z zurawiami typu ZKU w warunkach malej

intensywnosci pracy odpowiadajacej grupie natezenia pracy Al.

Temperatura otoczenia, podczas pracy wciagarki, moze wynosi¢ od - 209 do +

40°C. Wilgotnosé wzgledna w miejscu pracy moze wynosi¢ do 95%. Wciagarki
nie sa przeznaczone do pracy w $rodowisku agresywnym lub wybuchowym.

5.2 Dane techniczne

zadziatania hamulca

Typ wciagarki - WL 550 WL 800 WL 1200
Typ zurawia e ZKU 150-250 ZKU 350-500 ZKU 600-800
Masa (kg) 3,3 8,0 10,0
Udzwig maksymalny (na (kG) 250 500 800
pierwszym zwoju)

UdZwig maks. {na ostatnim (kG) 180 315 630
zwoju dla max dtugosci liny)

Przetozenie przektadni —— 4,1:1 5,0:1 10,0:1
Przetozenie calkowite — 34:1 43:1 40:1
maksymalne (na 1 zwoju)

Srednica liny (mm) 5 6 8
Maksymaina diugosé finy {m) 19 17 18
Rodzaj liny splot 7x19 7xX18 7x19
Sita na korbie dla maks. (KG) 18 22 33
udzwigu na 1 zwoju

Obciazenie minimalne dia (kG) 10 15 20

Uwaga: wciagarki zamontowane na zurawiach maja parametry ograniczone
moziiwo$ciami podnoszenia samych zurawi (tabela 4.1)
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5.3 Mocowanie weiagarki

Weiggarke mocuje si¢ wykorzystujac dwa skrajne otwory srednicy 10,5mm oraz
otwor 10,5x40mm w podstawie. Do przykrecenia nalezy uzywaé srub M10x25 w
klasie wytrzymalosci 5.8 zabezpieczonych przed samoodkrecaniem.

5.4 Mocowanie linki na bebnie weigparki

zabezpieczy¢ kohcdwke linki
(rurka termokurczliwa)

dokrecié

Rys. 5




Wolny koniec linki powinien byé zabezpieczony przed mozliwoscig rozwijania sie
drutdw liny oraz przed skaleczeniem o te druty.

3.3 Sprawdzenie dzialania i uruchomienie

Po zamocowaniu wciagarki na kolumnie zurawia nalezy sprawdzi¢ dzialanie
weiggarki i jej hamulca. Czynnosci te najwygodniej wykonaé obciazajac zawiesie
tadunkiem probnym ok. 50 kg. Ladunek nalezy podnies¢ do wysokosé nie wigksza
niz 0,5m, i wykona¢ czynnosci sprawdzajace. Obracajac korba w prawo (kierunek
zgodny z ruchem wskazowek zegara) spowodujemy zaci$niecie hamulca, obracanie
si¢ bgbna i podniesienie fadunku. Podczas nawijania liny na beben powinna by¢
styszana praca zgbatki mechanizmu hamulcowego. Nastepnie nalezy obrocié korbe
w kierunku przeciwnym, co spowoduje poluzowanie hamulca, umozliwi odwijanie
liny z bebna i opuszczanie tadunku.

Podczas pézniejszej obstugi tadunku czynnosci beda bardzo podobne. Chcac
podnies¢ fadunek nalezy obraca¢ korbg w prawo (rys. 4). Aby opusci¢ ladunek
nalezy korbe obraca¢ w kierunku przeciwnym, nastapi wtedy zluzowanie hamulca i
tadunek zaczynie swobodnie opuszczaé sie pod wplywem wlasnego ciezaru,
dopoki jego predkos¢ nie przekroczy predkosci nadanej linie przez obrét korby. Z
chwila przekroczenia tej predko$ci nastapi zahamowanie opuszczanego tadunku.
Przy dalszym obrocie korby w lewo, hamulec zostanie ponownie zluzowany i
tadunek bedzie opuszczaé sie pod wplywem sily ciezkosci do nastepnego
zahamowania.

3.6 Konserwacija i przeglady

Na biezaco nalezy:
- sprawdza¢ wzrokowo stan liny i elementéw weiggarki oraz jej dzialanie, w
przypadku stwierdzenia usterek, podjaé niezbedne kroki w celu ich usuniecia.

Co 2 miesigce oraz w ramach przegladu zerowego nalezy:

- oczyscié i pokry¢ cienkg warstwg smaru statego elementy wspolpracujace: zeby
kol zgbatych, of dodatkowej rolki prowadzacej liny( w przypadku odwrotnego
zamocowania weiagarki) oraz tozyskowanie osi korby i bebna linowego.

- sprawdzi¢ ling nos$na wedlug PN-90/M-80255

- sprawdza¢ stan powlok lakierniczych i uzupelniac je na biezaco farbami do
malowania powierzchni ocynkowanych uzytkowanych na zewnatrz.

Co 6 miesigcy nalezy wykonaé przeglad okresowy:

- skontrolowa¢ przez osobe z odpowiednimi kwalifikacjami stopien zuzycia
wszystkich elementéw wspélpracujacych, w razie ich nadmiernego zuzycia
wymieni¢ na nowe,

- odkrgci¢ ostong mechanizmu hamulcowego i sprawdzi¢ zuzycie gwintu
zaciskowego oraz tarcz ciernych hamulca i wymieni¢ na nowe w przypadku ich
nadmiernego zuzycia. Przesmarowaé elementy wsp6ipracujace, w tym gwint




zaciskowy hamulca (pod zebatka na osi korby).

Uwaga: nie nalezy smarowa¢ (oliwic¢) powierzchni tarcz ciernych hamulca
znajdujacych si¢ pod obudows. W razie zabrudzenia lub zathuszczenia tarcze
nalezy oczyscic i odthuscid.

Wszystkie czynnosci przegladu nalezy przeprowadzaé przy nieobcigzonej
wciagarce, fadunek musi by¢ zdemontowany lub opieraé sie na blokadzie
wysokosci, a linka powinna byé luzna.

Okres uzytkowania wciagarki jest ograniczony. Zuzyte elementy nalezy zawczasu
wymieniac.

3.7 Bezpieczenstwo w czasie eksploatacii

Weciggarka moze by¢ wykorzystywana do realizacji swoich funkcji jedynie przy
wykorzystaniu elementéw wyposazenia: lina z hakiem lub szekla do mocowania
tadunku dostarczonych przez producenta zurawi. Wciagarka moze pracowac, gdy
linka jest prawidlowo zaczepiona na tarczy bebna przy pomocy oryginalnej $ruby i
nawinigta na beben w odpowiednim kierunku (rys. 4). Uwaga: przy ztym kierunku
nawijania liny na beben nie dziata hamulec.

Liny nie wolno rozwija¢ do kofica. Lina musi mie¢ takg dhugo$é, aby w skrajnym
dolnym polozeniu tadunku na bgbnie znajdowaly sie przynajmniej trzy zwoje liny
(rys.6). Odchylenie nawijanej liny od osi weiggarki nie powinno przekraczaé 3°,

¢
¢ 3T e max 3°

minimum trzy zwoje

Rys. 6

Podczas nawijania liny nalezy przestrzega¢ zasady, aby po nawinieciu ostatniej
warstwy na bebnie pozostawato minimum 1,5 srednicy liny do konica tarczy
bocznej bebna. Ling, w ktérej nastapily peknigcia lub przetarcia drutéw w splotach
nalezy wymienié na nowa.

Podczas pracy wciagarki nalezy uwaza¢ aby nie naraza¢ rak na kontuzje przez
utrzymywanie ich z dala od ruchomych czesci: przekiadni zebatych i bebna z lina.
Pozycja osoby obslugujacej weiagarke powinna uniemozliwiaé uderzenie przez
korbe przy jej przypadkowym ruchu.




5.8 Zaklécenia w pracy weiggarki i ich usuwanie

Zaktocenia

Przyczyna

tJsuwanie

1. Korba obraca

1. 1 Zanieczyszczenie lub

Przeprowadzi¢ prace konserwacyjne

opuszczania

wynikajacy z pracy

sie z duzym brak smaru w fozyskach wedlug punktu 5.6
oporem slizgowych lub zazebieniu
1.2 Przekroczony Sita na korbie nie powinna przekraczaé
tadunek dopuszczalny wartosci podanych w tabeli (pkt 5.2 —
sita na korbie.)

1.3 Weiaggarka zostata Skontrolowat mocowanie: Czy podioze
zdeformowana w trakcie jest rowne? Czy éruby sg réwnomiernie
montazu. dokrecone?

2. Podczas 2.1 Objaw prawidiowy W przypadku nadmiemego oporu

skontrolowaé mechanizm wg

korba obraca sie mechanizmu poprzedniego punktu.

Z oporem hamulcowego

3. Korba nie 3.1 Zbyt mata masa Ladunek musi mie¢ odpowiednig mase
utrzymuje tadunku (tabela pkt 5.2 - obcigzenie min dla
tadunku zadziatania hamulca).

3.2 Krecenie korbg w
ztym kierunku

Zmieni¢ kierunek obrotéw korbg (pkt
5.5},

3.3 Lina niewtasciwie
nawinieta.

Wiasciwie i doktadnie nawingé line (rys.
4).

3.4 Zanieczyszczone
tarcze hamulcowe

Oczysci¢ i odtlusci¢ tarcze hamulcowe.

3.5 Hamulec zuzyty lub
uszkodzony

Skontrolowaé hamulec i wymienic¢
zuzyte czesci (pkt 5.6)

4. Hamulec nie
luzuje, fadunek nie
daje sie opuscié

4.1 Zuzyte tarcze
hamulcowe

Skontrolowaé hamulec i wymienié
zuzyte czesci (pkt 5.6)

4.2 Tarcze hamulcowe
lub mechanizm

- hamulcowy uszkodzony

lub zdeformowany

Zluzowaé hamulec uderzajgc lekko w
rgczke korby w kierunku opuszczania.
Wymieni¢ uszkodzone elementy.




6. PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Producent gwarantuje prawidlowa i bezpieczng eksploatacje zurawi ZKU pod
warunkiem stosowania zgodnie z przeznaczeniem i zgodnie z zasadami
okreslonymi w instrukcji obstugi. Wszelkie czynnosci montazowe i obslugowe
dotyczace zurawi powinny by¢ wykonywane przy zachowaniu szczegdlnych zasad
bezpieczefistwa ze wzgledu na bliskosé zbiornika ze $ciekami. Niezbedne jest
zabezpieczenie indywidualne pracownika przed wpadnieciem do zbiornika
(pas lub szelki bezpieczenstwa) oraz zastosowanie odpowiednich barierek
ochronnych. Instalowanie zurawi musi byé przeprowadzone przez
wykwalifikowang i uprawniong osobe znajgca aktualne przepisy z zakresu
bezpieczenstwa, ktora zapoznata sie z trescig instrukcji obstugi zurawi ZKU.

6. 1 Montaz podstawy

W celu instalacji zurawia na stanowisku nalezy wczesniej zamocowacé podstawe
zurawia do poziomej lub pionowej plaskiej powierzchni. Przewiduje sie, ze
podstawa zurawia bedzie mocowana do konstrukcji budowlanych w oparciu o
projekt przygotowany przez jednostke lub osobe posiadajaca stosowne
kwalifikacje. Projekt fundamentu lub mocowania musi uwzglednia¢ maksymalne
obciazenia robocze zurawia oraz obciazenia wynikajace z eksploatacji
oczyszczalni.

Sruby mocowania podstawy musza by¢ przykrecone lub zakotwione w podiozu w
sposdb zapewniajacy przeniesienie ich pelnej wytrzymalosci. Zaleca sie kotwienie
srub w nawiazaniu do zbrojenia fundamentu w przypadku wykonywania
fundamentu pod Zuraw Ilub mocowanie przy wykorzystaniu kotew
chemoutwardzalnych w przypadku mocowania do istniejacej konstrukciji
betonowej. Kotwy chemoutwardzalne nalezy montowaé w oparciu i ich instrukcje
montazu. W miegjscu posadowienia podstawy typu H powinien by¢ wykonany
rowek do odprowadzania wody z jej centralnej czesci.

Prawidtowo$¢ mocowania podstawy powinna byé potwierdzona protokotem
odbioru przez osobe posiadajaca stosowne kwalifikacje konstrukcyjne Iub
budowlane. Projekt fundamentu lub mocowania podstawy zurawia oraz protokot
odbioru nalezy przechowywacé razem z dokumentacja zurawia.

Uwagi:

- podstawa powinna by¢ mocowana $rubami lub kotwami wykonanymi ze srub
M16 o klasie wytrzymatosci minimum 5.6 zabezpieczonymi antykorozyjnie.

- wymagany moment dokre¢cenia dla $rub M16 wynosi 100 Nm (PN-81 M-82056)
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6. 2 Montaz zurawia

W tak zamontowang podstawe nalezy wstawi¢ shup pionowy kolumny obrotowej z
podwieszonym do niej wciggnikiem. Ze wzgledéw bezpieczefistwa montaz
kolumny powinien by¢ wykonmany przez minimum dwie osoby. Metalowe
powierzchnie kolumny i podstawy wspolpracujace z tozyskami $lizgowymi nalezy
wczesniej przesmarowaé smarem stalym. Po wstawieniu kolumny nalezy
sprawdzic 1 ewentualnie wyregulowaé polozenie gérnego tozyska (3) (rys. 8).

Rys. 8




Aby zapewni¢ wlasciwe przyleganie fozyskowanych powierzchni, $ruby ustalajgce
gorne fozysko (15)(rys.8) powinny znajdowaé si¢ po stronie przeciwnej do
wysiggnika. Kolumna prawidlowo osadzonego zurawia powinna by¢ pionowa,
obracac si¢ bez wigkszych oporéw i nie wykazywac luzéw pod dzialaniem sity obu
rak.

Regulacje wysiggu wykonuje si¢ przez przesuniecie wieszaka po zluzowaniu jego
sruby blokujacej (rys. 9). Wysieg moze by¢ zmieniany co 150mm w zakresie od
450 do 1500(1200)mm od osi obrotu zurawia. W ustalonym potozeniu roboczym
Sruba blokady (13) powinna by¢ dokrecona do kofica i zabezpieczona przed
odkre¢ceniem podkladkg sprezystg (14).

Rys. 9




Hak stanowiacy zakoficzenie liny musi by¢ wyposazony w sprawng zapadke zas
szekla w zabezpieczenie przed odkrecaniem sworznia.

Po zmontowaniu zurawia nalezy dokona¢ préby obcigzeniowej zurawia i przez
podniesienie obcigznika o cigzarze réwnym 125% maksymalnego udzwigu do
wysokosci nie wiekszej niz 0,5m nad poziom roboczy, obrét obcigzonego zurawia
o 360° i ponowne opuszczenie ladunku z zatrzymaniem tuz nad poziomem
roboczym. Cigzar powinien podnosi¢ sig, a Zzuraw obracaé, bez zacigé i uzycia
nadmiernej sity. Ladunek nie moze samoczynnie opadaé. Préby odbiorcze nalezy
przeprowadzi¢ dla kazdego stanowiska roboczego. Protokét z préb nalezy
przechowywa¢ razem z dokumentacja zurawia.

7. OBSEUGA CODZIENNA

Pracownikiem obstugujacym zuraw moze by¢ osoba , ktéra ukonczyta 18 lat zycia i
posiada odpowiedni stan zdrowia oraz przydatno$¢ do pracy przy obstudze zurawi,
stwierdzone zaswiadczeniem lekarskim. Obstugujacy jest odpowiedzialny za
obsluge zurawia, stosowanie si¢ do instrukcji oraz utrzymanie jego urzadzeh w
stanie nalezytym. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek mogacych
spowodowac wypadek wzglednie zniszczenia urzadzenia, obslugujacy ma prawo
odmowic pracy zurawiem i zameldowaé o tym swojemu przetozonemu.

Kierownictwo Zakfadu wyznacza bezposrednich przetozonych do nadzoru nad
zurawiem, do ktérych obowiazkéw nalezy:
a) nadzor nad stanem urzadzen zurawia,
b) nadzdr nad racjonalng eksploatacjg zurawia zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.
¢) nadzor nad praca obstugujacego i przestrzeganiem przez niego
obowiazujacych przepiséw.

7.1 Czynnosci obshugi

7.1.1 Przed rozpoczeciem pracy nalezy:

a) dokona¢ ogdlnego przegladu konstrukcii,

b) skontrolowa¢ stan mechanizmu wciagarki,

¢) sprawdzi¢ 1 ewentualnie nasmarowac czesci trace mechanizméw i
ciegna noéne ciaggnika,

d) sprawdzi¢ sprawnos¢ zapadki haka lub zabezpieczenia sworznia szekli

e) sprawdzi¢ dokrecenie $ruby blokady wieszaka

f) sprawdzi¢ dziatanie mechanizmu wciagarki bez obciazenia i z obcigzeniem
zblizonym do nominalnego.

g) sprawdzi¢, czy w obrebie pracy Zurawia nie istnieja przeszkody dla
bezpiecznej pracy zurawia i czy praca zurawiem nie stanowi zagrozenia dla
otoczenia.




7.1.2 Przed podniesieniem ci¢zaru i w czasie pracy Zurawiem

a)

g)

h)

obstugujgcy musi bezwzglednie sprawdzié:

- czy cigzar jest prawidlowo zaczepiony,

- czy zatozone sa podkladki pod liny opasujace przedmiot o ostrych
krawedziach,

- czy znana jest waga podnoszonego fadunku, a ustawienie zurawia
odpowiednie do tej wagi

- czy jest zapewniona wystarczajgca przestrzen i owietlenie dla bezpiecznej
pracy zurawia

- czy dokonanie przemieszczenia fadunku nie grozi niebezpieczefistwem

przestrzegac, aby lina z hakiem lub szeklg znajdowala sie pionowo nad

cigzarem,

nie podnosi¢ cigzaréw przekraczajgcych dopuszezalny udzwig,

przestrzegac, aby cigzary, przemieszczaly si¢ w bezpiecznej odleglosci od

innych przedmiotéw znajdujacych sie w poblizu,

bezwzglednie przestrzegad, aby nie przenosié¢ ciezaréw nad lub w

bezposredniej bliskosci ludzi lub stanowisk pracy,

Jezeli obstugujacy stwierdzi, ze przemieszczenie ladunku stwarza

okolicznodci niebezpieczne, powinien wstrzymacé prace i zameldowaé o tym

swojemu bezposredniemu przetozonemu.

na sygnat "stoj" obshugujacy musi zareagowaé bez wzgledu na to, przez

kogo zostal nadany,

w razie uszkodzenia zurawia obstugujacy powinien niezwlocznie przerwaé

prace i zabezpieczy¢ ogrodzeniem lub w inny spos6b miejsce ewentualnego

upadku ciezaru

7.1.3 Po zakonczeniu pracy

a)

b)

zdemontowac lub o ile jest to mozliwe zabezpieczyé zuraw przed
samoczynnym obrotem

zglosi¢ bezposredniemu przetozonemu ewentualne nieprawidiowosci
stwierdzone w czasie pracy zurawia.

7.1.4 Obslugujacemu zabrania si¢

a)

b)
c)
d)
e)
f)
g)

pozostawienia zawieszonego cigzaru w czasie przerw lub po zakoficzeniu
pracy

podnoszenia cigzaréw przekraczajacych dopuszczalny udzwig
dynamicznego obcigzenia w kierunku pionowym

podnoszenia cigzaréw przy ukosnym polozeniu liny.

dopuszczania do kotysania sie tadunku

stosowania liny jako elementu chwytajagcego

wszelkich innych czynnosci niezgodnych z instrukcja obstugi i zasadami
prawidiowej eksploatacji urzadzen dzwigowych




8. PRZEGLADY I KONSERWACJA

Konserwacje stalg zurawia kierownik zakladu powierza osobom posiadajacym
stosowne uprawnienia wydane przez organ jednostki dozoru technicznego.
Konserwatorzy dokonuja wpiséw o stanie zurawia oraz o wykonanych
konserwacjach w dzienniku konserwacji przechowywanym z dokumentacjg
Zurawia.

8.1 Przeglad biezacy

Polega na ogledzinach wzrokowych stanu elementow Zurawia, a w szczegolnosci
¢zy nie nastapito:

- uszkodzenie lub zuzycie widocznych elementow zurawia

- obluzowanie mocowania podstawy lub innych polaczen srubowych

W przypadku zauwazenia ktéregokolwiek z wymienionych objawdw nalezy
przerwac prace, odlaczy¢ tadunek i usuna¢ usterke wedtug punktu 10 instrukcji.

W pierwszym okresie eksploatacji zurawi wykonanych ze stali nierdzewnej, na
elementach zurawia eksploatowanych na zewnatrz, moga pojawic si¢ miejscowe
slady korozji. Jest to spowodowane korodowaniem czastek stali weglowej, ktore
osiadly na powierzchni elementéw zurawia podczas procesu produkcji lub
transportu po zetknieciu ze stalg weglowa. Slady korozji nalezy usuna¢ papierem
Sciernym o ziarnistosci 150. Zabieg nalezy powtarzaé, az do ustapienia wykwitdw
korozji, czyli do catkowitego usuniecia czasteczek stali weglowej z powierzchni
elementow Zurawia.

8.2 Przeglad konserwacyjny

Konserwacje Zurawia moze wykonywac osoba z uprawnieniami co najmniej
dozoru technicznego kategorii IV-M (urzadzenia z napedem recznym). Czynnosci
konserwacyjne i ich czgstotliwosé podane sa w tabeli .

pozZ. Czynnosci konserwacyjne Czestotliwos¢ wykonywania
1 Smarowanie powierzchni Kazdorazowo przed montazem
tracych kolumny obrotowej w podstawie
2 Sprawdzenie droznosci Co 30 dni lub czesciej w przypadku
odprowadzenia wody spod warunkOw pracy mogacych
podstawy typu H. powodowaé zatykanie odwodnienia

Uwaga: do smarowania powierzchni tracych stosowaé smar staty.




8.3 Przeglad okresowy

Zaleca si¢ aby Zurawie byly poddawane przegladom okresowym w odstepach 60
dniowych. Przeglad nalezy wykona¢ przy odtaczonym }adunku. Przeglad okresowy
obejmuje czynnosci wedlug punktu 8.1 a ponadto:

- sprawdzenie stanu i skutecznosci mocowania podstawy do podloza - nie
powinno wykazywa¢ zadnych luzéw pod dzialaniem dynamicznym sity obu
rak skierowanej na kolumne zurawia we wszystkich kierunkach,

- przesmarowanie smarem stalym polaczen $rubowych i wymiane na nowe w
przypadku ich uszkodzenia lub nadmiernego zuzycia (Sruba blokady wieszaka)

- dokladne ogledziny elementéw konstrukcji zurawia, szczegélnie miejsc w
poblizu spawéw w celu stwierdzenia ewentualnych peknied,

- przeglad wciagarki wedhug punktu 5.6,

- sprawdzenie zabezpieczenia 1 mocowania haka lub szekli do liny,

- sprawdzenie dokrecenia nakretek zaciskéw kablakowych momentem 2,0 Nm,

- sprawdzenie stanu liny na calej dlugosci - nie powinna mieé przerwanych
drutdw, zalaman, splaszczen ani innych uszkodzen mechanicznych,

- uzupetnienie powlok malarskich farbami przeznaczonymi do malowania
zewnetrznego powierzchni ocynkowanych.

8.4 Naprawy zurawia

Wszelkie naprawy elementéw zurawi moze dokonywaé jedynie zaklad uprawniony
do napraw urzadzen dZwigowych. Spos6b i zakres naprawy musi by¢ uprzednio
uzgodniony z IDT, a po wykonanej naprawie zuraw musi by¢ badany i odebrany
przez inspektora Dozoru Technicznego.

Naprawy polegajace jedynie na wymianie uszkodzonych elementéw takich jak:
podstawa, kolumna obrotowa, wieszak, wciagarka, krazek linowy, sworznie moga
by¢ wykonane przez osobe z uprawnieniami konserwatora pod warunkiem
wymiany na oryginalne elementy zakupione u producenta.

9. CZESCI ZAMIENNE

9.1 _CzeSci zamienne nieznormalizowane

Czgsci zamienne takie jak: podstawa, zuraw, wieszak, drazek obrotu, weiagarka,
nalezy zamawia¢ bezposrednio w ZUN "BIOX". Realizacja wysytki nastepuje po
uprzednim przestaniu zamowienia z zaznaczeniem symbolu zurawia, numeru
fabrycznego, akceptacjg ceny oraz zleceniem wysylki.




9.2 CzeSci zamienne znormalizowane

Element Rodzaj llod¢ |Norma

Lina splot 7x19 S$r.4-7mm 10mb | PN-ISO 4308-1:1998
Kausza na line | §r.4-7mm 1szt. | PN-EN 13411-1:2004
Zacisk kabtakowy na ling §r.4 -7 mm 3 sit. PN-EN 13411—5:2003(U)
Hak z zabezpieczeniem odp. udzwig 1szt. | PN-80/M-84510

Szekla z zabezpieczeniem odp. udzwig 1szt. | Marinetech 8258410

Wszystkie elementy wyszczegSlnione w tabeli wykonane ze stali nierdzewne;j.

9.3 Normy zwiazane
PN-EN 292-1

PN-EN 292-2

PN-EN 1050

PN-ISO 4301-1
PN-ISO 12480-1
PN-EN 12644-1: 2002
PN-EN 12644-2: 2002

PN-ISO 7296-1: 1995
PN-ISO-8686-1: 1999

PN-ISO 4308-1: 1998

PN-EN 13411-1: 2004

Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojgcia podstawowe. Ogdlne
zasady projektowania. Podst. terminologia, metodologia.
Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe, Zasady
1 wymagania techniczne.

Maszyny. Bezpieczenstwo. Zasady oceny ryzyka.
Dzwignice. Klasyfikacja. Postanowienia ogolne. (GNP)
Dzwignice. Bezpieczna eksploatacja. Czeéé 1:
Postanowienia ogdlne

Dzwignice. Informacje dotyczace eksploatacii i

prob. Czgsé 1: Instrukceje.

Dzwignice. Informacje dotyczace eksploatacii i

prob. Czesdé 2: Znakowanie.

Dzwignice. Symbole graficzne. Postanowienia ogdlne.
Dzwignice. Zasady obliczania i kojarzenia obciazen.
Postanowienia ogélne.

Dzwignice. Dob6r lin stalowych. Postanowienia

ogdine.

Zakonczenia lin stalowych. Bezpieczefistwo. Czgé¢ 1:
kausze dla zawiesi linowych.

PN-EN 13411-5: 2003(U) Zakonczenia lin stalowych. Bezpieczefstwo. Czesé 5:

PN-90/M-80255

PN-89/M-45371

PN-80/M-84510
PN-84/M-84501

zaciski linowe kablakowe.

Dzwignice. Liny stalowe. Wytyczne oceny zuzycia i
wymiany.

Dzwignice. Krazki linowe do lin stalowych. Gléwne
wymiary,

Dizwignice. Haki jednorozne.

Dzwignice. Haki tadunkowe. Wymagania i badania.




10. ZAKFE.OCENIA W PRACY I ICH USUWANIE

Zaktdcenie | Przyczyna Sposdéb usuniecia |
1 | Nie mozna 1.1 | Uszkodzona Sprawdzi¢ weiggarke wediug punktu 5.8
podniesé fub wciggarka instrukcji obstugi
opuscié - , -
tadunku 1.2 { Uszkodzony Wymieni¢ na nowe w przypadku jego
krazek linowy uszkodzenia.
1.3 | Uszkodzony Sprawdzi¢ | wymienic¢ na nowy w przypadku
sworzen krgzka | jego wygiecia
2 | Zuraw nie 2.1 | Uszkodzenie lub | Sprawdzié i wymieni¢ lub wyczyscié fozysko
obraca sie zanieczyszczenie | dolne i gérne zurawia
tozyskowania
2.2 | Zdeformowanie Sprawdzi¢ czy kolumna Zurawia jub stup
Zurawia podstawy nie sg odksztatcone, wymienié na
nowe
3 | Zuraw 3.1 | Uszkodzenie Dokreci¢ sruby mocowania podstawy
odchylony mocowania - - -
. Wykona¢ na nowo mocowanie w przypadku
od pionu podstawy o o
uszkodzenia $rub tub obluzowania ich
kotwienia
3.2 | Uszkodzenie lub | Wymieni¢ tozyska na nowe
zbyt duzy luz na
tozyskach
3.3 | Zdeformowanie Sprawdzi¢ czy kolumna zurawia lub stup
ZUrawia podstawy nie sg odksztalcone, wymienié na
nowe
4 | Nie mozna 4.1 | Zdeformowana Sprawdzi¢ $rube blokady wieszaka po jej
zmienic sruba blokady catkowitym wykreceniu. Wymienié na nowa w
wysiegu wieszaka przypadku jej zuzycia lub odksztafcenia.




11. TRANSPORT

Zurawie sg transportowane w stanie zmontowanym w dwdch czesciach: kolumna z
wieszakiem i zawiesiem oraz osobno podstawa. Zurawie nalezy transportowac
krytymi srodkami transportu w opakowaniu zabezpieczajacym przed przesuwaniem
oraz uszkodzeniami elementéw skladowych i powlok malarskich. Szczegdinie
dbale musi by¢ zabezpieczenie linki weiggarki. Uszkodzenie drutéw linki eliminuje
ja z dalszej eksploatacji.

12. PRZECHOWYWANIE

Zurawie nalezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych i przewiewnych,
wolnych od substancji szkodliwych jak: gazy, opary i $rodki Zrace. Temperatura w
migjscu przechowywania powinna wynosi¢ od —-20 do +40 °C.

13. UWAGI PRODUCENTA

Przestrzeganie uwag i zalecet zawartych w niniejszej instrukcji stanowi warunek
uznania ewentualnych reklamacji z tytutu gwarancji.

Wszelkie zmiany dotyczace konstrukcji, instalacji i eksploatacji urzadzen
wprowadzane przez uzytkownikéw, nalezy uzgadniaé z producentem. Dysponujac
dlugoletnim doswiadczeniem stuzymy doradztwem w pelnym zakresie dotyczgcym
remontow i eksploatacji zurawi.

Prawidlowa i bezpieczng eksploatacje gwarantuje jedynic serwisowanie urzadzen
bezposrednio przez producenta. Zapewniamy wykonanie kazdej naprawy w ciagu
maks. 48 godzin.

Rozwigzania konstrukcyjne wykorzystane w budowie zurawi ZKU zostaty
opatentowane w Urzedzie Patentowym RP.

Gizycko, 02.04.2014r.




1.

Instrukeja uzycia samozaczepu laficucha typu S 4-10

Przeznaczenie

Samozaczep jest przeznaczony do podnoszenia i opuszezania pomp i mieszadel o ciezarze do 250kG
zawieszonych na fafcuchach technicznych o Srednicy druts fadeucha do 4-8mm wykonanych wg norm DIN
763 lub 766, przy wykorzystaniu zurawi typu ZKU, ZKM tob ZS produkeji BIOX Gizycko.

olwbr zaczapowy
13 mm

otwlr prowadzgcy

szczelina zaczepowa

O\otwd;r pomocniczy

8 mm

Sprawdzenie samozaczepu

Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzié czy samozaczep jest wiasciwie dobrany do rodzaju
tancucha. Szerokod¢ szczeliny zaczepowsj powinna byé wigksza od érednicy drutu lancucha o 2-4mm, a
zgrubienia zgrzewcze ogniw nie powinny blokowaé sie w szezelinie 2ACZEPOWE,

Mocowanie do zurawia
Samozaczep nalezy mocowaé do szekli zurawia o odpowiednim udZwigu przy wykorzystaniu otworn
Zaczepowego o Srednicy 13mm, Mocowanie musi zapobiegaé przypadkowemu wyczepieniu samozaczepu.

Sprawdzenie dzialania samozaczepu

Kazdorazowo przed uzyciem samozaczepu nalesy preeprowadzié prébe i przeéwiczyé jego dzialanie na
konkretnym typie taficucha z obcigzeniem rzedu 25-50 kG, W przypadku trudnodel z wezepianiem lub
podnoszeniem samozaczepu nalezy obowigzkowo uzywaé »ZTyWwki”, linki pomocniczej mocowanej do
otworn pomaocniczego Smm.

Opuszczanie do polozenia roboczego
Samozaczep opuszeza si¢ do dolnego polozenia, po wozesniejszym przefozeniu fafcucha przez otwér
prowadzqey. Samozaczep nalezy opuszezaé po napreZeniu ladicucha pompy (tys.1).

Zaczepienie lanicacha

Po opuszezeniu samozaczepu do dolnego polozenia i nastepnie podniesieniu ¢ okolo 15 cm, faticuch nosny
nalezy poluzowaé, umozliwiajac jego czesciowe opadnigcie i zawi$nigeie na samozaczepie. Nastepnie nalezy
podeiggnaé linkg samozaczepu powodujge wejécie ogniwa lasicucha do szczeliny zaczepowef, Prawidlowodt
zaczepu sprawdzamy przez parokrotne energiczne podeiagniecie linki zorawia do géry przy czym linka musi
by¢ stale naprezona a faicuch luzny (rys.2).

Podnoszenie i opuszezanie fadunku moze byé realizowane tylko przy catkowitej pewnosel prawidiowego
zaczepu samozaczepu i braku mozliwoscei jego wypigcia.




7.

9.

10.

Podnoszenie

Rozpoczynamy podnoszenie sprawdzajge wezedniej pewnosé zaczepu przez parokrotne podniesienie i
opuszezenie tadunku na bezpieczng wysoko$é rzgdu 15 cm. Podezas prob zaczepu i samego podnoszenia lub
opuszezania fadunku fancuch musi byé caly czas luiny aby nie spowodowad wypigeia samozaczepu (rys.2).
Podnoszenie powinno odbywaé sig etapowo. Po podniesieniu o bezpieczng wysoko$é, o tyle samo powinien
by¢ wybrany taficuch nosny, ktéry nalezy kazdorazowo zamocowad, aby zabezpieczyé podnoszony ladunek
przed gwaltownym opadnigciem z duzej wysokosci na sutek np. uszkodzenia Iub awarii: samozaczepu, linki
no$nej, hamulea weiagarki Zurawia, ...

Wyczepienie samozaczepu

W przypadku rezygnacji z podnoszenia lub zakoficzenia opuszezania za pomocy samozaczepu naleZy pompe
opusei¢ do doinego polozenia, zluzowaé linkg i naprezyé taficuch. Przy naprezonym faficuchu moina
wyezepi¢ samozaczep przez ruchy linkg (napreZanie i luzowanie). Po wyczepieniu samozaczep mozna
podniesé do géry, po stale naprezonym faficuchu (rys.3).

opuszczanie wezapianie samozaczepu wyczepienie i podnoszenie
samozaczepu i podnoszenis pompy samozaczepu
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Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3

Wyczepienie awaryjne

W przypadku braku do$wiadezenia lub przy utrudnionych warunkach (brak przestrzeni, zamulone duno,... )

do wyczepienia samozaczepu nalezy uzyé dodatkowej linki zwanej , zrywka”. Powinna to by¢ linka o
wytrzymatodei min 100 kg zamocowana na stale do dolnego pomocniczego otwors o $rednicy 8mm.

Luzujge linke Zurawia na naprgzonym tafcuchu i nastepnie podciggajge “zrywke” wyezepiamy samozaczep z
pofozenia roboczego umozliwiajge jego podniesienie. Ladcuch pompy podezas wezepiania i podnoszenia
samozaczepu powinien by¢ caly czas naprezony.

Bezpieczenstwo pracy
Podezas uzywania samozaczepy faficucha nalezy przestrzegaé og6lnych zasad bezpieczefistwa oraz
wszystkich zaleceft dotyczgeych bezpieczefistwa zawartych w instrukeji obstugi Zurawi.

Zaklad Urzgdzen Natleniajgcych ,,BIOX”, 11-500 Gizycko, Grajwol6, tel/fax 87 4282664




